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GALAGAR KENNEDY 160

GALAGAR SMART 200 TIG PULSE inverter

DATI TECNICI

DATI TECNICI

Codice SS221 KENNEDY 160

Tensione di ingresso nominale (V) AC230V ± 15% 50 / 60Hz

Potenza d’ingresso nominale (KW) 7,11

Potenza nominale 160A - 26,5V

Regolazione di potenza in saldatura 10 ~ 160A

Tensione a vuoto (V) 67

Fattore nominale fino al 60%

Rendimento (%) 85

Fattore di potenza 0,70

Grado di protezione IP21S

Classe di isolamento F

Peso netto (Kg) 5,2

Dimensioni (Lu x La x Al) (mm) 313 × 120 × 198

Codice SS220 SMART 200 TIG

Alimentazione ~ 220V ± 10%, 50/60 Hz

Potenza d’ingresso nominale (KW) 31 (TIG) / 34.5 (MMA)

Fattore di potenza 0,8

Fattore di carico (40°C, 10 minuti)
25% 200A/ 30% 170A / 60% 130A 

130A- 100A / 100A 100%

Tensione massima (V) 63

Corrente di saldatura Range di reg. (A) 5 ~ 200 (TIG) / 5 ~ 170 (MMA)

Gamma di frequenza di impulso (Hz) 0.5 ~ 100

Ampiezza impulsi (%) 5 ~ 100

Tempo rampa salita (S) 0 ~ 5.0

Tempo rampa discesa (S) 0 ~ 5.0

Tempo di pre gas (S) 0 ~ 1.0

Rendimento (%) 80

Grado di protezione IP23

Classe di isolamento F

Peso netto (Kg) 5,2

Dimensioni (Lu x La x Al) (mm) 313 × 120 × 198

Il kit comprende cassetta e accessori

Include torcia TIG, cavo di massa e accessori

Compensazione eccellente forza dell’arco, in grado di soddisfare

saldature e diverse esigenze nel lavoro sul campo.

Incorpora la tecnologia IGBT che fornisce: 

una notevole riduzione del suo volume e peso.

Risparmio energetico.

Arc Force e funzione di Antisticking

protezione contro le sovratensioni compensazione con tensione di 

alimentazione instabile.

CARATTERISTICHE GENERALI

Saldatura in TIG pulsata e MMA

Incorpora la tecnologia IGBT e PWM

- Ad alte prestazioni MCU con controllo digitale e visualizzazione;

- Pre-regolazione di tutti i parametri con la funzione HOLD;

- Con una regolazione dei parametri più semplice ed intuitivo;

- Innesco dell’arco HF, rampe di salita e discesa di potenza, tempi
pre e post flusso di gas;

- Protezione intelligente: sovratensione, sottotensione, 
sovracorrente,surriscaldamento;

- Tolleranza sbalzi di alimentazione (220V ± 10%).

CARATTERISTICHE GENERALI
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GALAGAR SMART 200 MP

GALAGAR SMART TIG 200 AC/DC

DATI TECNICI

DATI TECNICI

Codice SS223 SMART TIG AC/DC

Tensione di alimentazione U1 (50/60 Hz) 1 Ph. 230 V ± 15%

Picco massimo ingresso (A) 30

Ass. in ingresso effettivo di corrente (A) 16 A (230 V)

Massima potenza / efficacia (230 V) 6.9 KVA / 3,7 KVA

Tensione a vuoto (V) 60

Potenza massima di saldatura 200 A / 25%

Potenza nominale di saldatura 100 A / 100%

Frequenza 250 Hz AC 2 0

MMA

Tensione a vuoto (V) 60

Potenza massima di saldatura 160 A / 30%

Comando a distanza opzionale

Peso netto (Kg) 7,18

Dimensioni (Lu x La x Al) (mm) 165 x 328 x 439

Codice SS224 SMART 200 MP

Alimentazione in ingresso 1ph. 50-60Hz (1) 230 V ± 10%

Assorbimento max in rete effettivo (A) 25

Potenza massima assorbita 9,2 KVA P1max

Regolazione della tensione di saldatura U2 min - U2 max 15 ÷ 24 V

Campo di regolazione MIG / MAG (min/max) 20 ÷ 200 A

Ciclo di lavoro MIG / MAG max 200 A / 35%

Ø Fili utilizzabili (mm) 0.8 -1.0

Velocità del filo (m/min) 1,5 ÷ 16

Bobina di filo utilizzabile (Kg) 5 (15 con adattatore opzionale)

Campo di regolazione MMA/TIG (min-max) 20 ÷ 180 A (35%)

Indice protezione meccanica IP21

Peso netto (Kg) 9,8

Dimensioni (Lu x La x Al) (mm) 280 x 570 x 460

Ventilazione forzata

Saldatrice TIG inverter con processo (AC/DC).

Tecnologia inverter per la saldatura portatile 
multithread (MIG / MAG, MMA e TIG DC)

inverter con tecnologia IGBT per la saldatura TIG AC / DC 

ed MMA con elettrodo rivestito

Materiali saldabili in AC : leghe di alluminio

Materiali saldabili i DC : acciaio dolce, 

acciaio inossidabile e rame.

Ideale per manutentori, fabbri, lavori in cantiere di carrozzeria e 

carpenteria.

Pratica nel trasporto e nell’utilizzo dei vari processi di saldatura.

Alimentazione: 1ph 230V - 50/60 Hz ± 10%.

- Innesco dell’arco TIG AC / DC (HF)

- Stabilizzazione automatica in TIG AC (senza HF)

- Modalità pulsato TIG AC / DC.

- Controllo dei parametri digitale.

- Controllo di pre-gas e post-gas regolabile.

- Modalità di saldatura 2T / 4T

- Modalita di saldatura ad elettrodo.

- MIG / MAG filo pieno 200A 0,8-1,0 mm

- Arco stabile, assenza di spruzzi. e controllo di induttanza

- Cambio di polarità per l’utilizzo di fili animati senza GAS.

Rocchetto di filo - Ø200 (5 kg.)

- Carrello supplementare per utilizzo bobine di filo da 15 kg (opz.)

- Saldatura con elettrodi rivestiti rutili, basici, inox.

- Processo di saldatura TIG DC (torcia con rubinetto gas manuale)

CARATTERISTICHE GENERALI

CARATTERISTICHE GENERALI PRINCIPALI VANTAGGI

PRINCIPALI VANTAGGI

SECONDO NORME UNI-EN 60974
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STAZIONE DI LAVORO WorkStation MOBILE

DATI TECNICI
Codice SS226 WORKSTATION MOBILE

Porta bombole (l) 40 e 50 (10,6 m3 - 65 kg)

Cassetto porta accessori sì

Ruote anteriori Ø 60 mm girevoli

Ruote posteriori fisse Ø 200 mm

Peso netto (Kg) 28

Dimensioni (Lu x La x Al) (mm) 902 x 556 x 947

Carrello porta generatori TIG/MIG/TAGLIO PLASMA

WorkStation Mobile (include portabombola) per saldatura 

con MIG / MAG, TIG TAGLIO PLASMA ed elettrodo rivestito.

I PRINCIPALI VANTAGGI
- Portabombola integrato

- Cassetto porta accessori

- Presa per torce MIG-TIG

- Vano portaelettrodi

- Ampia maniglia per movimentazione

ATTREZZATURE INSTALLABILI
Universale per tutte le attrezzature inverter di saldatura e taglio.

Particolarmente adatto per la linea di attrezzature Gala.

CARATTERISTICHE GENERALI

CARRELLO TRAINO TIG FILO FREDDO

DATI TECNICI
Codice SS225 Synchro-4R DTCW

Alimentazione
1ph. 230 V -50 / 60 Hz
1ph. 115 V -50 / 60 Hz

Numero di rulli traino 4 x D37mm

Diametri di fili applicabili (mm)  da 0.6 a 2.0

Portabobina di filo rullo D300 mm, 15 Kg

Alimentazione del motore di traino 48V - 4 rulli

Valore max velocità di traino filo (m/min) 10

Valore massimo di potenza di saldatura
450 A / 35%; 325 A / 60%; 

250 A / 100%

Peso netto (Kg) 22

Dimensioni (Lu x La x Al) (mm) 655 x 281 x 493

Gruppo traino per i processi di saldatura a filo freddo.

Semiautomatica TIG di acciai , acciai inossidabili e alluminio.

Installabile su sorgenti di saldatura professionale 

TIG DC - TIG AC / DC.

I PRINCIPALI VANTAGGI
- Porta bobina aperto

- Modalità di erogazione filo sincronizzato con la pulsazione della
potenza.

- Modalità di programmazione manuale della frequenza di
erogazione filo.

- Controllo della velocità del filo a distanza (comm. automatica)

- Sistema di controllo

Controllo della velocità del filo multigiro con alta precisione.

Sistema di controllo di retrazione filo.

Regolazione di ritardo nella partenza di erogazione filo.

CARATTERISTICHE GENERALI


